Maschinenbe- und entladung

SMART FACTORY

1 Robot Easy 800
zeigt seine Starke
beim Beladen

von schweren Werk-
stiicken bis 800 kg
© Erowa

Kompaktes Beladegerat fur grof3e Werkstucke

Der Erowa Robot Easy 800 mit einer Transferleistung bis zu 800 kg macht aus einer CNC-

Fertigungsmaschine mit iberschaubarem Aufwand eine automatisierten Fertigungszelle.

rowa erweitert die bewahrte

Robot-Easy-Modellreihe zum

produktiven Be- und Entladen
von CNC-Maschinen mit dem neuen
Erowa Robot Easy 800. Werkstiicke mit
einem maximalen Gewicht von 800 kg
und einer GroBe von beispielsweise
850 x 1000 mm werden sicher und
zuverlassig auf die Fertigungsmaschine
geladen. Der Roboter eignet sich so
optimal um Paletten des Erowa-MTS-
Systems zu bewegen, die vor allem im
Bereich Frasen und Schleifen eingesetzt
werden. Das Werkstiickmagazin kann
nach Bedarf mit bis zu zwolf Magazin-
platzen konfiguriert werden. Dafiir
kommen die MTS-400-Werkstiicktrager-
Paletten (400 x 460 mm) infrage. Die
maximale Magazinkapazitit betragt
satte 6,4 Tonnen.

Unkomplizierte Inbetriebnahme

Mit seiner kompakten Monoblock-Bau-
weise von nur neun Quadratmetern
Standflache ist der Robot Easy 800
innerhalb kiirzester Zeit bedarfsgerecht
an der Maschine positioniert, installiert
und betriebsbereit. Erowa kreiert dabei
genau die Fertigungszellen, die von
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Anwendern gewiinscht sind. Andern
sich die Anspriiche, werden Funktionen
und Magazinplitze angepasst. Beste-
hende Investitionen in den Maschinen-
park konnen so weiterverwendet werden.

Schnelles und ergonomisches

Be- und Entladen

Um die Produktivitit einer automati-
sierten Anlage hochzuhalten, muss
auch der Ergonomie Rechnung getra-
gen werden. Auf einem zentralen Riist-
platz werden die zu bearbeitenden
Werkstiicke vorbereitet. Mit dem Séu-
len-Schwenkkran (Option) und Erowa-
LiftGear-Greifer (Option) werden die
palettierten Werkstiicke sicher und zu-
verléssig in das Roboter-Magazin gela-
den. Die praktische Vorzentrierung hilft
bei der Paletten-Positionierung. Die
Magazinteller sind drehbar und erlau-
ben es, zum Beispiel palettierte Auf-
spannvorrichtungen und Spanntiirme
direkt im Robotermagazin mit Werk-
stlicken zu Bestiicken. Das Be- und Ent-
laden wird vereinfacht, Umladezeiten
werden deutlich reduziert. Die stabile
Transferachse hat einen grofien Ver-
fahrweg von 2000 mm ab AuBenkante
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Roboter. So bleibt auch geniigend Platz
fiir manuelle Arbeiten an der Maschine.
Bedienbar sind Maschinentischh6hen
von 765 mm bis 1200 mm.

Alle Daten im Uberblick mit JMS 4.0
Wirklich angenehm zum Arbeiten wird
es, wenn Maschine und Roboter {iber
das Erowa-Prozessleitsystem JMS 4.0
gesteuert werden. Die aktuelle Situation
der Fertigungszelle wie Arbeitsvorrat,
Magazinbeladung, Werkzeugverfiigbar-
keit und Priorititen ist jederzeit klar
und tibersichtlich erkennbar. Zusétzlich
ergibt sich so eine eindeutige Aussage
zur Produktivitdt der integrierten Ferti-
gungszelle, was die Transparenz schafft,
bestehende Prozesse gegebenenfalls zu
optimieren. =
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